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  ROBOTY AWIĄZANE Z WYKONANIEM KONSTRUKCJI OBIEKTU
  OBRÓBKI BLACHARSKIE
1. WSTĘP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania
i odbioru robót związanych z obróbkami blacharskimi zwązanych z budową  

Przebudowa wraz z rozbudową Miejskiego Domu Kultury na potrzeby utworzenia
Kreatywnego Inkubatora Społecznego w Człuchowie – w ramach projektu:

''Chojnicko-Człuchowski Miejski Obszar Funkcjonalny''
77-300 Człuchów, ul. Traugutta 2/ ul. Szczecińska 4

dz. nr 7/8, 8, 9/1, 9/6, 9/8, 10/1, 10/3
Klasyfikacja wg Wspólnego Słownika Zamówień (CPV)

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest dokumentem będącym podstawą do udzielenie 
zamówienia i zawarcia umowy na wykonanie robót zawartych w pkt. 1.1.
1.3. Określenia podstawowe
Określenia i nazewnictwo użyte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej są zgodne z 
obowiązującymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
1.4. Zakres robót objętych SST
Roboty blacharsko-dekarskie, których dotyczy szczegółowa specyfikacja techniczna obejmuje 
wszystkie czynności umożliwiające i mające na celu wykonanie obróbek blacharskich 
zabezpieczających przed infiltracją wody deszczowej połaci dachowych, przy użyciu materiałów i 
systemów odpowiadających wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej dotyczą zasad prowadzenia 
robót związanych z wykonaniem:
- obróbek blacharskie z blachy powlekanej



1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość ich wykonania oraz za zgodność z dokumentacją 
projektową, SST i poleceniami Inżyniera.

2. MATERIAŁY
2.1. Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania podano w OST 
„Wymagania ogólne” pkt 3.1.
2.2. Materiały potrzebne do wykonania robót
Blacha stalowa powlekana 
Blacha gr. 0.55mm wykonana ze stali I jakości, w gatunku DX51D, zgodnie z normą PN-EN 10327.

3. SPRZĘT
3.1. Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w OST „Wymagania ogólne”pkt 3.2.
3.2. Sprzęt do wykonywania robót blacharskich
Przy wykonywaniu obróbek blacharskich, rynien i rur spustowych oraz systemów rynnowych z 
blachy stalowej powlekanej wykonawca powinien korzystać z:
- narzędzi ręcznych (śrubokręt, wkrętak, piłka, młotek, poziomica),
- elektronarzędzi,
- rusztowań.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 3.3.
4.2. Transport i składowanie materiałów
Transport prefabrykowanych elementów obróbek blacharskich można przewozić dowolnymi 
środkami transportu w odpowiedni sposób zabezpieczone przed uszkodzeniami mechanicznymi.
Blacha  powinna być transportowana i składowana w stanie suchym i przy zapewnieniu stałego 
dostępu powietrza. W przypadku składowania zwojów lub prefabrykowanych pasów na placu 
budowy należy unikać bezpośredniego kontaktu płaszczyzn materiału np. z mokrą folią, zapewnić 
również przykrycie odporne na działanie wiatru.
Unikać należy:
- przykrywania zwojów lub prefabrykatów w sposób uniemożliwiający dopływ powietrza,
- przekroczenia punktu rosy,
- składowania na wilgotnym podłożu,
- transportowania lub składowania materiału na wilgotnych paletach,
- zbyt ciasnego układania materiału w trakcie transportu i składowania.
Ładunek w czasie transportu musi być unieruchomiony. Zaleca się, by ładunek i rozładunek był 
przeprowadzany ręcznie, a w przypadku stosowania sprzętu mechanicznego nie wolno dopuścić 
do miejscowego zgniatania elementów i ich rzucania.

5. WYKONANIE ROBÓT.
Obróbki blacharskie
Przed montażem obróbek blacharskich attyk i murów wyrównuje się podłoże zaprawą, dając mu 
mały spadek (od środka pomieszczenia) i na tak wykonanym podłożu układa się obróbki na 
zaprawie cementowej. 
Roboty blacharskie z blachy można wykonywać o każdej porze roku, lecz w temperaturze nie 
niższej od –15°C. Robót nie można wykonywać na oblodzonych podłożach.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Wymagania ogólne
Ogólne wymagania dotyczące kontroli jakości robót podano w OST „Wymagania ogólne” pkt 5. 
Wykonanie robót należy przeprowadzić zgodnie z SST, PB i PW.
6.2. Badania w czasie wykonywania robót
Dostarczone na plac budowy materiały należy kontrolować pod względem ich jakości. Zasady 
dokonywania takiej kontroli powinien ustalić Kierownik budowy w porozumieniu z Inspektorem 



nadzoru. 
Kontrola jakości polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiały i wyroby posiadają:
- Certyfikat na znak bezpieczeństwa wykazujący, że zapewniono zgodność z kryteriami 
technicznymi określonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz właściwych 
przepisów i dokumentów technicznych,
- Deklarację zgodności lub certyfikat zgodności z Polską Normą lub aprobatą
techniczną, w przypadku wyrobów, dla których nie ustanowiono Polskiej Normy, jeżeli nie są objęte
certyfikacją określoną wyżej, oraz na sprawdzeniu właściwości technicznych dostarczonego 
wyrobu na podstawie tzw. badań doraźnych.
Wyniki badań materiałów powinny być wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez 
Inspektora budowy.
6.3. Badania w czasie odbioru
Badania obróbek blacharskich powinny być przeprowadzane w sposób umożliwiający ocenę 
wszystkich wymagań, a w szczególności:
- zgodności z dokumentacją projektową i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
- jakości zastosowanych materiałów i wyrobów,
- prawidłowości wykonania,
- wykończenia i zabezpieczenia krawędzi ciętych.
Sprawdzenie wyglądu zewnętrznego robót polega na oględzinach i sprawdzeniu występowania 
takich wad jak: dziury, pęknięcia, nieprostopadłości szwów do okapu, odchylenia rąbków lub 
zwojów od linii prostej itp.
Sprawdzenie umocowania i łączenia arkuszy polega na stwierdzeniu czy łączenia i umocowania 
arkuszy są wykonane zgodnie z normą i instrukcją montażu wybranego producenta.

7. OBMIAR ROBÓT
Jednostką obmiaru jest:
- 1 m2 wykonanych obróbek blacharskich  

8. ODBIÓR ROBÓT
Sprawdzeniu podlegają:
- poprawność wykonania połączenia obróbek z obrabianymi elementami
- poprawność mocowania obróbek do podłoży
W wyniku odbioru należy:
- sporządzić częściowy protokół odbioru robót
- dokonać wpisu do dziennika budowy
Jeżeli wszystkie czynności odbioru robót dały wyniki pozytywne, wykonane roboty należy uznać za
zgodne z wymaganiami SST, PB i PW.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
Ogólne ustalenia dotyczące podstaw płatności podano w pkt 8 OST „Wymagania ogólne” .
Płaci się za ustalona ilość [m2] wykonania obróbek blacharskich, które obejmują:
- dostarczenie materiałów i sprzętu,
- przygotowanie podłoża,
- wykonanie obróbek,
- roboty wykończeniowe i uporządkowywanie ternu,
- przeprowadzenie wymaganych pomiarów.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. 
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-84/H-92126 Blachy stalowe profilowane ocynkowane oraz ocynkowane i powlekane.
PN-EN 10327 Taśmy i blachy ze stali niskowęglowych powlekane ogniowo w sposób ciągły do 
obróbki plastycznej na zimno -- Warunki techniczne dostawy


